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زيــــت المـــحـــولات



IEC 296IEC 60296: 2012-02            4.0

زيت المحولات

مجموعة زيت المحولات من تيكسول

مصنوعة لتلبية المواصفات التالية:

المزايا:

زيــوت أســاس ذات  الجديــد مــن  الجيــل  (Texol) مــن  زيــوت محــولات تيكســول  تُصنــع 
خصــاص مميــزة تجعلهــا مناســبة تمامًــا للمحــولات، وذلــك مــع التركيــز علــى نقــاء 

المنتج في كل مرحلة من مراحل التكرير.

ا�صدار 

المواصفات :
النوع :

تيكسول باورتيكس           ٢٠  

بارافيني مثبط
IEC 296

المواصفات :
النوع :

تيكسول باورتيكس            ٦٠  

بارافيني مثبط
IEC 60296

المواصفات :
النوع :

تيكسول باورتيكس            ٦٠  

زيت النفثينيك مثبط 
IEC 60296

-PI

-PI

-NI

المواصفات :
النوع :

عمر طويل.
خصائص عزل أفضل.

يتميز بكفاءة تبريد ممتازة.
تقليل محتويات الكبريت والمحتويات

 العطرية المسببة للتآكل.
يمكن أن يتحمل الظروف المناخية القاسية.

تيكسول باورتيكس             ٢٠  

زيت بارافيني غير مثبط 
IEC 296

المواصفات :
النوع :

تيكسول باورتيكس             ٦٠  

زيت بارافيني غير مثبط 
IEC 60296

المواصفات :
النوع :

تيكسول باورتيكس             ٦٠  

زيت النفثينيك غير مثبط 
IEC 60296

-PU

-PU

-NU



                                 (الطريقــة ج)
الاختبار؛  مدة 

زيت غير مثبط: ١٦٤ ســاعة

أو

ASTM D 1500

ISO 3016

IEC 60814/IEC 733

IEC 60156

IEC 62021-1

ISO 60970

ISO 12185
ISO 3675

أو

أو

الخصائص البصرية

ISO 12185
ISO 3675

IEC 60247
IEC 61620/IEC 247

ISO 3104
ISO 3104

أو

  ASTM D971      EN 14210أو

IP 373     ISO 14596

DIN 51353

IEC 62535

IEC 62697

IEC 60666

IEC 60666

IEC 61198

ISO 2719

BS 2000 PART 346

IEC 61619

IEC 61125:1992

IEC 60628:1985

IEC 61125:1992

زيت بارافيني غير مثبط المواصفات :                                  النوع :PU- تيكسول باورتيكس            ٢٠ IEC 296
الخصائصالرقم 

١-الوظيفة

١
٢

٣

٤

٥

٦

٧

٨

٩

١٠

١١

١٢

١٣

١٤

١٥

١٦

١٧

١٨

١٩

٢٠

٢١

٢٢

٢-التكرير/الاستقرار:

٣-ا�داء:

٤- الصحــة والسلامة والبيئة:

اللون

نقطة الصب بالدرجة المئوية

المحتوى المائي (جزء في المليون)

جهد الانهيار

الكثافــة عنــد درجة حرارة ٢٠ درجة مئوية
كجم/دسم٣ بوحدة 

الكثافــة عند درجة حرارة ٢٩٫٥٠
درجة مئوية بوحدة كجم/دســم٣

عامل تبديــد العزل الكهربائي
 عنــد ٩٠ درجــة مئوية وتردد ٤٠ إلى ٦٠ هرتز

لا توجــد متطلبات عامةمحتوى الجســيمات الدقيقة

اللزوجــة الحركية
عنــد ٤٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية

عنــد (-) ١٥ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية
حد أقصى ١٦٫٥
حد أقصى ٨٠٠

حد أقصى ٠٫٨٩٥ 

حد أقصى ٠٫٠٠٥

حد أقصى (-) ٣٠

الحد اÀقصى ٣٠ مجم/كجم للتوريد بكميات 
كبيرة. ٤٠ مجم/كجم للتوريد في براميل

٣٠ كيلــو فولــت كحد أدنى عند التســليم
٥٠ كيلــو فولــت كحد أدنــى بعد المعالجة فــي المختبر

نقــي وخالٍ من الرواســب والمواد العالقةالمظهر

المواصفاتطريقة الاختبار

٠٫٠١ مجــم من هيدروكســيد البوتاســيوم /جم كحد أقصىالحموضة

أو

حد أدنى ٤٠توتــر الســطح البيني بوحدة ميجــا نيوتن/متر

لا توجــد متطلبات عامةإجمالــي محتوى الكبريت

غير مســبب للتآكلكبريت مســبب للتآكل

غير مســبب للتآكلكبريــت يُحتمل أن يســبب التآكل

غير قابل للكشــف (أقــل من ٥ مجم/كجم)DBDS (ديسولفيد ثنائي البنزيل)  بوحدة مجم/كجم

٦٠٦٦٦ IEC زيــت غيــر مثبط؛ غير قابل للكشــف (أقل من ٠٫٠١٪)مثبطات 

دة للمعــادن بوحدة مجم/كجم ا�ضافــات المخمِّ

أخرى إضافات 

غير قابل للكشــف

غير قابل للكشــف ٢ مجم/كجم/جــم محتــوى الفورفــورال: 

لا توجــد متطلبات عامة

١ ٫٢ أقصى  حــد 

٠ ٫٨ أقصى  حــد 
٠ ٫٥ أقصى  حــد 

ن الغازات الشــاردة Éتكو

ثبات اÀكســدة عند درجة حرارة ١٢٠
درجة مئوية، ١٦٤ ســاعة

الميل إلــى تكوين الغازات٢٣

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٤

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٥

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٦

إجمالــي الحموضة مجم هيدروكســيد أ - 
البوتاسيوم/جم

نســبة الرواسب ٪ ب - 
عامل تبديد العزل الكهربائي عند  ت - 

٩٠ درجة مئوية

يرجــى الاطلاع على ٦٫٢٢

أ لا توجــد متطلبات عامةالطريقة 

لا توجــد متطلبات عامة

حــد أدنى ١٤٠ درجة مئوية

أقصى٣٫٠٪ حد 

غير قابل للكشــف

بند ١٫٩٫٤ في معيار 

IEC 61125:1992 بنــد ١٫٩٫١ في معيار 
IEC 61125:1992 بند ١٫٩٫٦ في معيار 

التعديل رقم ١ لعام (٢٠٠٤) 

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٧

IEC 62021-2

IEC 60247+



                                 (الطريقــة ج)
الاختبار؛  مدة 

بارافيني مثبط: ٥٠٠ ســاعة

أو

ASTM D 1500

ISO 3016

IEC 60814

IEC 60156

IEC 62021-1

ISO 60970

ISO 12185
ISO 3675

أو

أو

الخصائص البصرية

ISO 12185
ISO 3675

IEC 60247
IEC 61620

ISO 3104
ISO 3104

أو

  ASTM D971      EN 14210أو

IP 373     ISO 14596

DIN 51353

IEC 62535

IEC 62697

IEC 60666

IEC 60666

IEC 61198

ISO 2719

BS 2000 PART 346

IEC 61619

IEC 61125:1992

IEC 60628:1985

IEC 61125:1992

بارافيني مثبطالمواصفات :                                  النوع : IEC 296
الخصائصالرقم 

١-الوظيفة

١
٢

٣

٤

٥

٦

٧

٨

٩

١٠

١١

١٢

١٣

١٤

١٥

١٦

١٧

١٨

١٩

٢٠

٢١

٢٢

٢-التكرير/الاستقرار:

٣-ا�داء:

٤- الصحــة والسلامة والبيئة:

اللون

نقطة الصب بالدرجة المئوية

المحتوى المائي (جزء في المليون)

جهد الانهيار

الكثافــة عنــد درجة حرارة ٢٠ درجة مئوية
كجم/دسم٣ بوحدة 

الكثافــة عند درجة حرارة ٢٩٫٥٠
درجة مئوية بوحدة كجم/دســم٣

عامل تبديــد العزل الكهربائي
 عنــد ٩٠ درجــة مئوية وتردد ٤٠ إلى ٦٠ هرتز

لا توجــد متطلبات عامةمحتوى الجســيمات الدقيقة

اللزوجــة الحركية
عنــد ٤٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية

عنــد (-) ١٥ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية
حد أقصى ١٦٫٥
حد أقصى ٨٠٠

حد أقصى ٠٫٨٩٥ 

حد أقصى ٠٫٠٠٥

حد أقصى (-) ٣٠

الحد اÀقصى ٣٠ مجم/كجم للتوريد بكميات 
كبيرة. ٤٠ مجم/كجم للتوريد في براميل

٣٠ كيلــو فولــت كحد أدنى عند التســليم
٥٠ كيلــو فولــت كحد أدنــى بعد المعالجة فــي المختبر

نقــي وخالٍ من الرواســب والمواد العالقةالمظهر

المواصفاتطريقة الاختبار

٠٫٠١ مجــم من هيدروكســيد البوتاســيوم /جم كحد أقصىالحموضة

أو

حد أدنى ٤٠توتــر الســطح البيني بوحدة ميجــا نيوتن/متر

لا توجــد متطلبات عامةإجمالــي محتوى الكبريت

غير مســبب للتآكلكبريت مســبب للتآكل

غير مســبب للتآكلكبريــت يُحتمل أن يســبب التآكل

غير قابل للكشــف (أقــل من ٥ مجم/كجم)DBDS (ديسولفيد ثنائي البنزيل)  بوحدة مجم/كجم

٦٠٦٦٦ IEC ٠٪)مثبطات  ٫٤٠  - ٪٠ ٫٠٨ زيــت مثبــط (

دة للمعــادن بوحدة مجم/كجم ا�ضافــات المخمِّ

أخرى إضافات 

غير قابل للكشــف

غير قابل للكشــف ٢ مجم/كجم/جــم محتــوى الفورفــورال: 

لا توجــد متطلبات عامة

١ ٫٢ أقصى  حــد 

٠ ٫٨ أقصى  حــد 
٠ ٫٥ أقصى  حــد 

ن الغازات الشــاردة Éتكو

ثبات اÀكســدة عند درجة حرارة ١٢٠ 
درجة مئوية، ٥٠٠ ســاعة

الميل إلــى تكوين الغازات٢٣

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٤

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٥

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٦

إجمالــي الحموضة مجم هيدروكســيد أ - 
البوتاسيوم/جم

نســبة الرواسب ٪ ب - 
عامل تبديد العزل الكهربائي عند  ت - 

٩٠ درجة مئوية

يرجــى الاطلاع على ٦٫٢٢

أ لا توجــد متطلبات عامةالطريقة 

لا توجــد متطلبات عامة

حــد أدنى ١٤٠ درجة مئوية

أقصى٣٫٠٪ حد 

غير قابل للكشــف

بند ١٫٩٫٤ في معيار 

IEC 61125:1992 بنــد ١٫٩٫١ في معيار 
IEC 61125:1992 بند ١٫٩٫٦ في معيار 

التعديل رقم ١ لعام (٢٠٠٤) 

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٧

IEC 62021-2

IEC 60247+

PI- تيكسول باورتيكس            ٢٠



                                 (الطريقــة ج)
الاختبار؛  مدة 

زيت غير مثبط: ١٦٤ ســاعة

أو

ASTM D 1500

ISO 3016

IEC 60814

IEC 60156

IEC 62021-1

ISO 60970

ISO 12185
ISO 3675

أو

أو

الخصائص البصرية

ISO 12185
ISO 3675

IEC 60247
IEC 61620

ISO 3104
ISO 3104

أو

  ASTM D971      EN 14210أو

IP 373     ISO 14596

DIN 51353

IEC 62535

IEC 62697

IEC 60666

IEC 60666

IEC 61198

ISO 2719

BS 2000 PART 346

IEC 61619

IEC 61125:1992

IEC 60628:1985

IEC 61125:1992

زيت بارافيني غير مثبط النوع :
الخصائصالرقم 

١-الوظيفة

١
٢

٣

٤

٥

٦

٧

٨

٩

١٠

١١

١٢

١٣

١٤

١٥

١٦

١٧

١٨

١٩

٢٠

٢١

٢٢

٢-التكرير/الاستقرار:

٣-ا�داء:

٤- الصحــة والسلامة والبيئة:

اللون

نقطة الصب بالدرجة المئوية

المحتوى المائي (جزء في المليون)

جهد الانهيار

الكثافــة عنــد درجة حرارة ٢٠ درجة مئوية
كجم/دسم٣ بوحدة 

الكثافــة عند درجة حرارة ٢٩٫٥٠
درجة مئوية بوحدة كجم/دســم٣

عامل تبديــد العزل الكهربائي
 عنــد ٩٠ درجــة مئوية وتردد ٤٠ إلى ٦٠ هرتز

لا توجــد متطلبات عامةمحتوى الجســيمات الدقيقة

اللزوجــة الحركية
عنــد ٤٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية

عنــد (-) ٣٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية
حد أقصى ١٢

حد أقصى ١٨٠٠

حد أقصى ٠٫٨٩٥ 

حد أقصى ٠٫٠٠٥

حد أقصى (-) ٤٠

الحد اÀقصى ٣٠ مجم/كجم للتوريد بكميات 
كبيرة. ٤٠ مجم/كجم للتوريد في براميل

٣٠ كيلــو فولــت كحد أدنى عند التســليم
٧٠ كيلــو فولــت كحد أدنــى بعد المعالجة فــي المختبر

نقــي وخالٍ من الرواســب والمواد العالقةالمظهر

المواصفاتطريقة الاختبار

٠٫٠١ مجــم من هيدروكســيد البوتاســيوم /جم كحد أقصىالحموضة

أو

حد أدنى ٤٠توتــر الســطح البيني بوحدة ميجــا نيوتن/متر

لا توجــد متطلبات عامةإجمالــي محتوى الكبريت

غير مســبب للتآكلكبريت مســبب للتآكل

غير مســبب للتآكلكبريــت يُحتمل أن يســبب التآكل

غير قابل للكشــف (أقــل من ٥ مجم/كجم)DBDS (ديسولفيد ثنائي البنزيل)  بوحدة مجم/كجم

٦٠٦٦٦ IEC ٠٪)مثبطات  ٫٠١ زيــت غيــر مثبــط؛ غيــر قابــل للكشــف (أقــل من 

دة للمعــادن بوحدة مجم/كجم ا�ضافــات المخمِّ

أخرى إضافات 

غير قابل للكشــف

غير قابل للكشــف ٢ مجم/كجم/جــم محتــوى الفورفــورال: 

لا توجــد متطلبات عامة

١ ٫٢ أقصى  حــد 

٠ ٫٨ أقصى  حــد 
٠ ٫٥ أقصى  حــد 

ن الغازات الشــاردة Éتكو

ثبات اÀكســدة عند درجة حرارة ١٢٠ 
درجة مئوية، ١٦٤ ســاعة

الميل إلــى تكوين الغازات٢٣

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٤

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٥

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٦

إجمالــي الحموضة مجم هيدروكســيد أ - 
البوتاسيوم/جم

نســبة الرواسب ٪ ب - 
عامل تبديد العزل الكهربائي عند  ت - 

٩٠ درجة مئوية

يرجــى الاطلاع على ٦٫٢٢

أ لا توجــد متطلبات عامةالطريقة 

لا توجــد متطلبات عامة

حــد أدنى ١٣٥ درجة مئوية

أقصى٣٫٠٪ حد 

غير قابل للكشــف

بند ١٫٩٫٤ في معيار 

IEC 61125:1992 بنــد ١٫٩٫١ في معيار 
IEC 61125:1992 بند ١٫٩٫٦ في معيار 

التعديل رقم ١ لعام (٢٠٠٤) 

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٧

IEC 62021-2

IEC 60247+

ا�صدار PU- تيكسول باورتيكس            ٦٠ 2012-02 60296 IEC4.0 المواصفات :   



                                 (الطريقــة ج)
الاختبار؛  مدة 

زيت غير مثبط: ٥٠٠ ســاعة

أو

ASTM D 1500

ISO 3016

IEC 60814

IEC 60156

IEC 62021-1

ISO 60970

ISO 12185
ISO 3675

أو

أو

الخصائص البصرية

ISO 12185
ISO 3675

IEC 60247
IEC 61620

ISO 3104
ISO 3104

أو

  ASTM D971      EN 14210أو

IP 373     ISO 14596

DIN 51353

IEC 62535

IEC 62697

IEC 60666

IEC 60666

IEC 61198

ISO 2719

BS 2000 PART 346

IEC 61619

IEC 61125:1992

IEC 60628:1985

IEC 61125:1992

بارافيني مثبطالنوع : ا�صدار  2012-02 60296 IEC4.0
الخصائصالرقم 

١-الوظيفة

١
٢

٣

٤

٥

٦

٧

٨

٩

١٠

١١

١٢

١٣

١٤

١٥

١٦

١٧

١٨

١٩

٢٠

٢١

٢٢

٢-التكرير/الاستقرار:

٣-ا�داء:

٤- الصحــة والسلامة والبيئة:

اللون

نقطة الصب بالدرجة المئوية

المحتوى المائي (جزء في المليون)

جهد الانهيار

الكثافــة عنــد درجة حرارة ٢٠ درجة مئوية
كجم/دسم٣ بوحدة 

الكثافــة عند درجة حرارة ٢٩٫٥٠
درجة مئوية بوحدة كجم/دســم٣

عامل تبديــد العزل الكهربائي
 عنــد ٩٠ درجــة مئوية وتردد ٤٠ إلى ٦٠ هرتز

لا توجــد متطلبات عامةمحتوى الجســيمات الدقيقة

اللزوجــة الحركية
عنــد ٤٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية

عنــد (-) ٣٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية
حد أقصى ١٢

حد أقصى ١٨٠٠

حد أقصى ٠٫٨٩٥ 

حد أقصى ٠٫٠٠٥

حد أقصى (-) ٤٠

الحد اÀقصى ٣٠ مجم/كجم للتوريد بكميات 
كبيرة. ٤٠ مجم/كجم للتوريد في براميل

٣٠ كيلــو فولــت كحد أدنى عند التســليم
٧٠ كيلــو فولــت كحد أدنــى بعد المعالجة فــي المختبر

نقــي وخالٍ من الرواســب والمواد العالقةالمظهر

المواصفاتطريقة الاختبار

٠٫٠١ مجــم من هيدروكســيد البوتاســيوم /جم كحد أقصىالحموضة

أو

حد أدنى ٤٠توتــر الســطح البيني بوحدة ميجــا نيوتن/متر

لا توجــد متطلبات عامةإجمالــي محتوى الكبريت

غير مســبب للتآكلكبريت مســبب للتآكل

غير مســبب للتآكلكبريــت يُحتمل أن يســبب التآكل

غير قابل للكشــف (أقــل من ٥ مجم/كجم)DBDS (ديسولفيد ثنائي البنزيل)  بوحدة مجم/كجم

٦٠٦٦٦ IEC ٠٪)مثبطات  ٫٤٠  - ٪٠ ٫٠٨ زيــت مثبــط (

دة للمعــادن بوحدة مجم/كجم ا�ضافــات المخمِّ

أخرى إضافات 

غير قابل للكشــف

غير قابل للكشــف ٢ مجم/كجم/جــم محتــوى الفورفــورال: 

لا توجــد متطلبات عامة

١ ٫٢ أقصى  حــد 

٠ ٫٨ أقصى  حــد 
٠ ٫٥ أقصى  حــد 

ن الغازات الشــاردة Éتكو

ثبات اÀكســدة عند درجة حرارة ١٢٠ 
درجة مئوية، ٥٠٠ ســاعة

الميل إلــى تكوين الغازات٢٣

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٤

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٥

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٦

إجمالــي الحموضة مجم هيدروكســيد أ - 
البوتاسيوم/جم

نســبة الرواسب ٪ ب - 
عامل تبديد العزل الكهربائي عند  ت - 

٩٠ درجة مئوية

يرجــى الاطلاع على ٦٫٢٢

أ لا توجــد متطلبات عامةالطريقة 

لا توجــد متطلبات عامة

حــد أدنى ١٣٥ درجة مئوية

أقصى٣٫٠٪ حد 

غير قابل للكشــف

بند ١٫٩٫٤ في معيار 

IEC 61125:1992 بنــد ١٫٩٫١ في معيار 
IEC 61125:1992 بند ١٫٩٫٦ في معيار 

التعديل رقم ١ لعام (٢٠٠٤) 

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٧

IEC 62021-2

IEC 60247+

المواصفات :   PI- تيكسول باورتيكس          ٦٠



                                 (الطريقــة ج)
الاختبار؛  مدة 

زيت غير مثبط: ١٦٤ ســاعة

أو

ASTM D 1500

ISO 3016

IEC 60814

IEC 60156

IEC 62021-1

ISO 60970

ISO 12185
ISO 3675

أو

أو

الخصائص البصرية

ISO 12185
ISO 3675

IEC 60247
IEC 61620

ISO 3104
ISO 3104

أو

  ASTM D971      EN 14210أو

IP 373     ISO 14596

DIN 51353

IEC 62535

IEC 62697

IEC 60666

IEC 60666

IEC 61198

ISO 2719
BS 2000 PART 346

IEC 61619

IEC 61125:1992

IEC 60628:1985

IEC 61125:1992

زيت النفثينيك غير مثبط النوع :
الخصائصالرقم 

١-الوظيفة

١
٢

٣

٤

٥

٦

٧

٨

٩

١٠

١١

١٢

١٣

١٤

١٥

١٦

١٧

١٨

١٩

٢٠

٢١

٢٢

٢-التكرير/الاستقرار:

٣-ا�داء:

٤- الصحــة والسلامة والبيئة:

اللون

نقطة الصب بالدرجة المئوية

المحتوى المائي (جزء في المليون)

جهد الانهيار

الكثافــة عنــد درجة حرارة ٢٠ درجة مئوية
كجم/دسم٣ بوحدة 

الكثافــة عند درجة حرارة ٢٩٫٥٠
درجة مئوية بوحدة كجم/دســم٣

عامل تبديــد العزل الكهربائي
 عنــد ٩٠ درجــة مئوية وتردد ٤٠ إلى ٦٠ هرتز

لا توجــد متطلبات عامةمحتوى الجســيمات الدقيقة

اللزوجــة الحركية
عنــد ٤٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية

عنــد (-) ٣٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية
حد أقصى ١٢

حد أقصى ١٨٠٠

حد أقصى ٠٫٨٩٥ 

حد أقصى ٠٫٠٠٥

حد أقصى (-) ٤٠

الحد اÀقصى ٣٠ مجم/كجم للتوريد بكميات 
كبيرة. ٤٠ مجم/كجم للتوريد في براميل

٣٠ كيلــو فولــت كحد أدنى عند التســليم
٧٠ كيلــو فولــت كحد أدنــى بعد المعالجة فــي المختبر

نقــي وخالٍ من الرواســب والمواد العالقةالمظهر

المواصفاتطريقة الاختبار

٠٫٠١ مجــم من هيدروكســيد البوتاســيوم /جم كحد أقصىالحموضة

أو

حد أدنى ٤٠توتــر الســطح البيني بوحدة ميجــا نيوتن/متر

لا توجــد متطلبات عامةإجمالــي محتوى الكبريت

غير مســبب للتآكلكبريت مســبب للتآكل

غير مســبب للتآكلكبريــت يُحتمل أن يســبب التآكل

غير قابل للكشــف (أقــل من ٥ مجم/كجم)DBDS (ديسولفيد ثنائي البنزيل)  بوحدة مجم/كجم

٦٠٦٦٦ IEC ٠٪)مثبطات  ٫٠١ زيــت غيــر مثبــط؛ غيــر قابــل للكشــف (أقــل من 

دة للمعــادن بوحدة مجم/كجم ا�ضافــات المخمِّ

أخرى إضافات 

غير قابل للكشــف

غير قابل للكشــف ٢ مجم/كجم/جــم محتــوى الفورفــورال: 

لا توجــد متطلبات عامة

١ ٫٢ أقصى  حــد 

٠ ٫٨ أقصى  حــد 
٠ ٫٥ أقصى  حــد 

ن الغازات الشــاردة Éتكو

ثبات اÀكســدة عند درجة حرارة ١٢٠ 
درجة مئوية، ١٦٤ ســاعة

الميل إلــى تكوين الغازات٢٣
اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٤

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٥
محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٦

إجمالــي الحموضة مجم هيدروكســيد أ - 
البوتاسيوم/جم

نســبة الرواسب ٪ ب - 
عامل تبديد العزل الكهربائي عند  ت - 

٩٠ درجة مئوية

يرجــى الاطلاع على ٦٫٢٢

أ لا توجــد متطلبات عامةالطريقة 
لا توجــد متطلبات عامة

حــد أدنى ١٣٥ درجة مئوية
أقصى٣٫٠٪ حد 

غير قابل للكشــف

٤٫٠ إلى ١٢٫٠
٥٠٫٠ حد أقصى 
حد أدنى ٤٢٫٠

تحليــل تحويل فورييه
باÀشــعة تحت الحمراء

بند ١٫٩٫٤ في معيار 

IEC 61125:1992 بنــد ١٫٩٫١ في معيار 
IEC 61125:1992 بند ١٫٩٫٦ في معيار 

التعديل رقم ١ لعام (٢٠٠٤) 

٢٧
٢٨

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪
تحليــل نوع الكربون -

نســبة الكربون العطري ٪
نســبة الكربون البارافيني ٪
نســبة الكربــون النفثيني ٪

IEC 62021-2

IEC 60247+

ا�صدار NU- تيكسول باورتيكس            ٦٠ 2012-02 60296 IEC4.0 المواصفات :   



                                 (الطريقــة ج)
الاختبار؛  مدة 

بارافيني مثبط: ٥٠٠ ســاعة

أو

ASTM D 1500

ISO 3016

IEC 60814

IEC 60156

IEC 62021-1

ISO 60970

ISO 12185
ISO 3675

أو

أو

الخصائص البصرية

ISO 12185
ISO 3675

IEC 60247
IEC 61620

ISO 3104
ISO 3104

أو

  ASTM D971      EN 14210أو

IP 373     ISO 14596

DIN 51353

IEC 62535

IEC 62697

IEC 60666

IEC 60666

IEC 61198

ISO 2719
BS 2000 PART 346

IEC 61619

IEC 61125:1992

IEC 60628:1985

IEC 61125:1992

النفثينيك مثبط النوع :
الخصائصالرقم 

١-الوظيفة

١
٢

٣

٤

٥

٦

٧

٨

٩

١٠

١١

١٢

١٣

١٤

١٥

١٦

١٧

١٨

١٩

٢٠

٢١

٢٢

٢-التكرير/الاستقرار:

٣-ا�داء:

٤- الصحــة والسلامة والبيئة:

اللون

نقطة الصب بالدرجة المئوية

المحتوى المائي (جزء في المليون)

جهد الانهيار

الكثافــة عنــد درجة حرارة ٢٠ درجة مئوية
كجم/دسم٣ بوحدة 

الكثافــة عند درجة حرارة ٢٩٫٥٠
درجة مئوية بوحدة كجم/دســم٣

عامل تبديــد العزل الكهربائي
 عنــد ٩٠ درجــة مئوية وتردد ٤٠ إلى ٦٠ هرتز

لا توجــد متطلبات عامةمحتوى الجســيمات الدقيقة

اللزوجــة الحركية
عنــد ٤٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية

عنــد (-) ٣٠ درجة مئوية بوحــدة ملم٢/ثانية
حد أقصى ١٢

حد أقصى ١٨٠٠

حد أقصى ٠٫٨٩٥ 

حد أقصى ٠٫٠٠٥

حد أقصى (-) ٤٠

الحد اÀقصى ٣٠ مجم/كجم للتوريد بكميات 
كبيرة. ٤٠ مجم/كجم للتوريد في براميل

٣٠ كيلــو فولــت كحد أدنى عند التســليم
٧٠ كيلــو فولــت كحد أدنــى بعد المعالجة فــي المختبر

نقــي وخالٍ من الرواســب والمواد العالقةالمظهر

المواصفاتطريقة الاختبار

٠٫٠١ مجــم من هيدروكســيد البوتاســيوم /جم كحد أقصىالحموضة

أو

حد أدنى ٤٠توتــر الســطح البيني بوحدة ميجــا نيوتن/متر

لا توجــد متطلبات عامةإجمالــي محتوى الكبريت

غير مســبب للتآكلكبريت مســبب للتآكل

غير مســبب للتآكلكبريــت يُحتمل أن يســبب التآكل

غير قابل للكشــف (أقــل من ٥ مجم/كجم)DBDS (ديسولفيد ثنائي البنزيل)  بوحدة مجم/كجم

٦٠٦٦٦ IEC ٠٪)مثبطات  ٫٤٠  - ٪٠ ٫٠٨ زيــت مثبــط (

دة للمعــادن بوحدة مجم/كجم ا�ضافــات المخمِّ

أخرى إضافات 

غير قابل للكشــف

غير قابل للكشــف ٢ مجم/كجم/جــم محتــوى الفورفــورال: 

لا توجــد متطلبات عامة

١ ٫٢ أقصى  حــد 

٠ ٫٨ أقصى  حــد 
٠ ٫٥ أقصى  حــد 

ن الغازات الشــاردة Éتكو

ثبات اÀكســدة عند درجة حرارة ١٢٠ 
درجة مئوية، ٥٠٠ ســاعة

الميل إلــى تكوين الغازات٢٣
اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٤

اختبــار التوصيليــة الكهربية٢٥
محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪٢٦

إجمالــي الحموضة مجم هيدروكســيد أ - 
البوتاسيوم/جم

نســبة الرواسب ٪ ب - 
عامل تبديد العزل الكهربائي عند  ت - 

٩٠ درجة مئوية

يرجــى الاطلاع على ٦٫٢٢

أ لا توجــد متطلبات عامةالطريقة 
لا توجــد متطلبات عامة

حــد أدنى ١٣٥ درجة مئوية
أقصى٣٫٠٪ حد 

غير قابل للكشــف

٤٫٠ إلى ١٢٫٠
٥٠٫٠ حد أقصى 
حد أدنى ٤٢٫٠

تحليــل تحويل فورييه
باÀشــعة تحت الحمراء

بند ١٫٩٫٤ في معيار 

IEC 61125:1992 بنــد ١٫٩٫١ في معيار 
IEC 61125:1992 بند ١٫٩٫٦ في معيار 

التعديل رقم ١ لعام (٢٠٠٤) 

٢٧
٢٨

محتــوى العطريــات متعددة الحلقات ٪
تحليــل نوع الكربون -

نســبة الكربون العطري ٪
نســبة الكربون البارافيني ٪
نســبة الكربــون النفثيني ٪

IEC 62021-2

IEC 60247+

ا�صدار NI- تيكسول باورتيكس            ٦٠ 2012-02 60296 IEC4.0 المواصفات :   



X

توضع البراميل أفقيًا -في موضع الساعة ٣ والساعة ٩- فقط للتخزين طويل اÀمد.
يجب أن تبقى البراميل محكمة ا�غلاق، ولا تُفتَح سوى وقت ملء المحولات والمعدات اÀخرى.

يجب عدم فتح البراميل لغرض أخذ العينات Àن النيتروجين المملوء في البرميل سوف يتسرب
ويدخل الهواء إلى البرميل، وبالتالي تُجذَب الرطوبة التي يمكن أن تؤدي إلى تلف زيت المحولات.

التخزين

ب التعرض للهواء وأشعة الشمس والرطوبة؛ إذ يمكن أن يؤثر ذلك على نتائج القياس. Éيجب تجن
يُفضل أن تؤخَذ العينات من المعدات الكهربائية وهي دافئة أثناء تشغيل المعدات، أو بعد فترة وجيزة

من إيقاف التشغيل. وهذا الشرط ضروري للغاية في حالة اختبار جهد الانهيار أو المحتوى المائي.
تُؤخذ عينة الزيت في المكان الذي يحتمل أن يكون السائل فيه أكثر تلوثًا، وعادةً ما يكون ذلك في 

أدنى نقطة من الحاوية التي تحتويه.
لتجنب تكثيف قطرات الماء بالمعدات، يجب تدفئة المعدات التي تؤخذ منها العينات بحيث تكون أعلى

من درجة حرارة الهواء المحيط.

طريقة التعامل مع الزيت



ISO 9001:2015, 14001:2015, 45001:2018 مصنع تيكسول حاصل على شهادة ا�يزو 
مصادقات تيكسول وأوراق اعتمادها



مختبر تيكسول
مختبر تيكسول هو قلب محطتنا.

يمتــد مختبرنــا علــى مســاحة ٣,٢٠٠ قــدم مربــع، وهــو مــن أفضــل المعامــل فــي ا�مــارات العربيــة 
المتحدة.

لقد حصلنا على اعتماد ISO/IEC ١٧٠٢٥ لمختبرنا.
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